[image: image1.png]


[image: image2.png]



МИНИСТЕРСТВО НА ТРУДА И СОЦИАЛНАТА ПОЛИТИКА 

НАЦИОНАЛНА ПРОГРАМА ФАР 2006 СХЕМА ЗА БЕЗВЪЗМЕЗДНА ФИНАНСОВА ПОМОЩ 

BG2006/018-343.10.01 “РАЗВИТИЕ НА ЧОВЕШКИТЕ РЕСУРСИ И НАСЪРЧАВАНЕ НА ЗАЕТОСТТА”

ДОГОВОР № BG2006/018-343.10.01-1.72 „СЪЗДАВАНЕ НА НОВИ УСТОЙЧИВИ РАБОТНИ МЕСТА И РАЗВИТИЕ НА ЧОВЕШКИТЕ РЕСУРСИ В „ХИМРЕМОНТСТРОЙ’ АД”











Приложение № 1

_________________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)
ТЕХНИЧЕСКО ОПИСАНИЕ 

на стоките/услугите от предмета 

на процедурата, подлежащи на изпълнение.
	№
	
	Оферта на Участника
	

	
	Описание на доставките
	Мярка


	К-во
	Тип
	Описание
	Стандарт
	Про-изво-дител
	Страна

на

произход
	Позиция по прило-жения в офертата
каталог
	Забе-леж-
ка

	
	Обособена позиция 1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	 Компресор до 10 бара 7000 л/мин;

 Производителност – 6 810 l/min; работно налягане – 10атмосфери; електродвигател – 45  Kw; клас на защита – IP 55; винтова двойка:  температура на сгъстен въздух – от 8º до 10º С над околната температура; чистота на сгъстен въздух – 3 ррm; охлаждане – въздушно; задвижване – ремъчно; нагнетателна тръба - 1½˝ BSP; ДхВхШ ~ 1100х1390х1805 mm; тегло ~  790 kg; ниво на шум ~  71 dB; управление – микропроцесорно, контролер ES 3000.

	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	Пясъкоструен апарат/комплект/ 200л;

 Управление-дистанционно; комплект:пясъкоструен апарат; пясъкоструен шланг; куплунг; дюзодържател;пясъкоструйна дюза ном.5/8 мм.-6/9.5мм.;дихателно гърне с филтър;пясъкоструен костюм; шлем; дих.шланг


	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Помпа за безвъздушно боядисване; 
Дебит  ~6,5 l/min; максимално налягане ~  460 бара; работно налягане на въздуха ~ 0 – 8 бара; предавателно отношение 52:1; максимален размер на дюзата~ 0,027˝ ( 0,69 mm); габаритни размери 500х500х1000 mm; маса~  52 kg.

Окомплектовка на  пистолет към помпата: бояджийски пистолет; дюзообръщач – 1 бр; топчеста дюза - 5 бр.; резервни уплътнения за топчеста дюза - 5 бр.; шланг високо налягане Ф 6х7500 mm - 2 бр.; шланг високо налягане Ф 6х15000 mm – 2 бр.; нипел високо налягане – 2бр.


	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Лентоотрезна машина за Ф 400;

 Захранване –380 V; Максимална мощност – 6 kw;
Ъгъл на рязане–0- 90 0 ; Скорост на рязане  20 ÷ 120 m/min; Размер на лентата – L х 34 х 1,1; ПОЛУАВТОМАТ  или комбинация за Автоматично подаване и  Ръчно подаване;

Максимален размер на рязане – max 400; 

	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Апарат за аргоново заваряване;

 Захранване – монофазно  220 V – 50 Hz; Режим на  заваряване – IP23-ВИГ-DC и РЕДЗ; Прецизно  регулиране на режимите,; Да работи и на  генератор; Възможност за отдалечено захранване до 80 м.; Максимално тегло до 10 кг.; ръкохватка суха
	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	
	Обособена позиция 2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Полуавтомат за разкрояване на тръби;

 Газокислородно  рязане; Mонтира се върху самата тръба;Скорост на рязане – 100 ÷ 800  mm/min; Обсег на рязане - ø 150 ÷ ø 600;Дебелина на  срязващата стена 5 ÷ 30  mm;Възможност  за рязане под ъгъл  90 0 ; Максимална мощност  100 W; 
	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	Фаскоснемател за тръби Ф 49÷Ф159;

 Задвижване пневматично;Захранване въздушно; Преносим; Диаметър на тръбата  - до ø 160 mm;Дебелина на стената – до 25 mm;
	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Фаскоснемател за тръби Ф 92÷Ф320;

 Задвижване пневматично; Диаметър на тръбата  - max   ø 460 mm

Дебелина на стената – max  30 mm; Преносим; захранване-въздушно.
	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	4
	Циркуляр за разкрояване на тръби;

 Ф76÷Ф320; монтира се върху самата тръба; електрически 220V
	брой
	1
	
	
	
	
	
	
	

	5
	Ъглошлайф голям:

Захранване -  220 V – 50 Hz;Диск за рязане и  шлифоване - ø 230  до ø 125  mm; Професионал; Обороти на празен ход – max 9000 min; Номинална консумирана мощност – 2300 W;Тегло  max 4,5 кг.
	брой
	2
	
	
	
	
	
	
	

	6
	Ъглошлайф малък: 
Захранване -  220 V – 50 Hz; Професионал; Диск за рязане и  шлифоване - ø 125 mm; Обороти на празен ход – max 12 500 min; Номинална консумирана мощност – 1500 W;Тегло  max 1,8 кг.
	брой
	2
	
	
	
	
	
	
	


( предложената форма е примерна и следва да се коригира в зависимост от спецификата на предмета на процедурата)
ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________






___________________________________________









(име и фамилия)






___________________________________________








(длъжност на представляващия кандидата)
Приложение № 2 
_________________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)
График за изпълнение на предмета на процедурата

	№
	Описание

/Вид и № на стоките
	Начален срок*
на започване на изпълнението
	Краен срок*за приключване на изпълнението 


	Забележка

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


(предложената форма е примерна и следва да се коригира в зависимост от спецификата на поръчката)

*Сроковете например могат да бъдат представени в календарни дни от датата на сключване на договора

ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________






___________________________________________









(име и фамилия)






___________________________________________








(длъжност на представляващия участника)
Този документ е създаден с финансовата подкрепа на Европейския съюз и Република България. Цялата огговорност за съдържанието на документа се носи от “ХИМРЕМОНТСТРОЙ” АД и при никакви обстоятелства не може да се приема, че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Договарящия орган
