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МИНИСТЕРСТВО НА ТРУДА И СОЦИАЛНАТА ПОЛИТИКА 

НАЦИОНАЛНА ПРОГРАМА ФАР 2006 СХЕМА ЗА БЕЗВЪЗМЕЗДНА ФИНАНСОВА ПОМОЩ 

BG2006/018-343.10.01 “РАЗВИТИЕ НА ЧОВЕШКИТЕ РЕСУРСИ И НАСЪРЧАВАНЕ НА ЗАЕТОСТТА”

ДОГОВОР № BG2006/018-343.10.01-1.72 „СЪЗДАВАНЕ НА НОВИ УСТОЙЧИВИ РАБОТНИ МЕСТА И РАЗВИТИЕ НА ЧОВЕШКИТЕ РЕСУРСИ В „ХИМРЕМОНТСТРОЙ’ АД”

ДО 








________________________

(Бенефициент- наименование)








________________________



                                                (Адрес на бенефициента)
Т Е Х Н И Ч Е С К А   О Ф Е Р Т А
От:________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)

за участие в процедура          “открит избор”   за определяне на изпълнител


                                             (вид на процедурата)
с предмет: “Доставка, инсталиране и въвеждане в експлоатация на дълготрайни материални активи”, състояща се от 2 обособени позиции, както следва: 
Обособоена позиция 1 – 1.Компресор до 10 бара 7000 л/мин; 2. Пясъкоструен апарат/комплект/ 200л; 3. Помпа за безвъздушно боядисване; 4. Лентоотрезна машина за Ф 400; 5. Апарат за аргоново заваряване; 

Обособоена позиция 2 –1. Полуавтомат за разкрояване на тръби; 2. Фаскоснемател за тръби Ф 49÷Ф159; 3. Фаскоснемател за тръби Ф 92÷Ф320; 4. Циркуляр за разкрояване на тръби; 5. Ъглошлайф голям – 2 броя; 6. Ъглошлайф малък – 2 броя

  (наименование на предмета на процедурата)




УВАЖАЕМИ ГОСПОДА,


С настоящото представяме нашата техническа оферта за изпълнение на обявената процедура с горепосочения предмет. 

Предлагаме да изпълним _______________________________на процедурата.
(пълния предмет)                                                                 

Предложените от нас стоки, по предмета на процедурата са подробно описани в Приложение № 1 към настоящата техническа оферта. 


Ще изпълним обекта на поръчката в срок* от __________________________, 







     (работни/календарни дни/месеци или др.)
но не повече от срока указан в обявата/поканата/), в съответствие с приложения към настоящата техническа оферта график за изпълнение на предмета на процедурата - Приложение № 2.

(* попълва се, когато предмета на процедурата  изисква различни срокове за изпълнение)


Относно допълнителните изисквания и условия, свързани с изпълнението на предмета на настоящата процедура, ще изпълним следното:
	Изисквания и условия на
“ХИМРЕМОНТСТРОЙ” АД
                   (наименование на бенефициента)
	Предложение на кандидата

	Забележка

	Изисквания към изпълнението и качеството на стоките :
Обособена позиция 1:
1. Компресор до 10 бара 7000 л/мин;
 Производителност – 6 810 l/min; работно налягане – 10атмосфери; електродвигател – 45  Kw; клас на защита – IP 55; винтова двойка:  температура на сгъстен въздух – от 8º до 10º С над околната температура; чистота на сгъстен въздух – 3 ррm; охлаждане – въздушно; задвижване – ремъчно; нагнетателна тръба - 1½˝ BSP; ДхВхШ ~ 1100х1390х1805 mm; тегло ~  790 kg; ниво на шум ~  71 dB; управление – микропроцесорно, контролер ES 3000.
2. Пясъкоструен апарат/комплект/ 200л;

 Управление-дистанционно; комплект:пясъкоструен апарат; пясъкоструен шланг; куплунг; дюзодържател;пясъкоструйна дюза ном.5/8 мм.-6/9.5мм.;дихателно гърне с филтър;пясъкоструен костюм; шлем; дих.шланг

3. Помпа за безвъздушно боядисване; 
Дебит  ~6,5 l/min; максимално налягане ~  460 бара; работно налягане на въздуха ~ 0 – 8 бара; предавателно отношение 52:1; максимален размер на дюзата~ 0,027˝ ( 0,69 mm); габаритни размери 500х500х1000 mm; маса~  52 kg.

Окомплектовка на  пистолет към помпата: бояджийски пистолет; дюзообръщач – 1 бр; топчеста дюза - 5 бр.; резервни уплътнения за топчеста дюза - 5 бр.; шланг високо налягане Ф 6х7500 mm - 2 бр.; шланг високо налягане Ф 6х15000 mm – 2 бр.; нипел високо налягане – 2бр.
4. Лентоотрезна машина за Ф 400;
 Захранване –380 V; Максимална мощност – 6 kw;
Ъгъл на рязане–0- 90 0 ; Скорост на рязане  20 ÷ 120 m/min; Размер на лентата – L х 34 х 1,1; ПОЛУАВТОМАТ  или комбинация за Автоматично подаване и  Ръчно подаване;

Максимален размер на рязане – max 400; 
5. Апарат за аргоново заваряване;
 Захранване – монофазно  220 V – 50 Hz; Режим на  заваряване – IP23-ВИГ-DC и РЕДЗ; Прецизно  регулиране на режимите,; Да работи и на  генератор; Възможност за отдалечено захранване до 80 м.; Максимално тегло до 10 кг.;  ръкохватка суха

Обособена позиция 2:
1. Полуавтомат за разкрояване на тръби;
 Газокислородно  рязане; Mонтира се върху самата тръба;Скорост на рязане – 100 ÷ 800  mm/min; Обсег на рязане - ø 150 ÷ ø 600;Дебелина на  срязващата стена 5 ÷ 30  mm;Възможност  за рязане под ъгъл  90 0 ; Максимална мощност  100 W; 
2. Фаскоснемател за тръби Ф 49÷Ф159;
 Задвижване пневматично;Захранване въздушно;Преносим; Диаметър на тръбата  - до ø 160 mm;Дебелина на стената – до 25 mm;
 3. Фаскоснемател за тръби Ф 92÷Ф320;
 Задвижване пневматично; Диаметър на тръбата  - max   ø 460 mm

Дебелина на стената – max  30 mm; Преносим; захранване-въздушно; 
4.Циркуляр за разкрояване на тръби;
 Ф76÷Ф320; монтира се върху самата тръба; електрически 220V
5. Ъглошлайф голям:
Захранване -  220 V – 50 Hz; Диск за рязане и  шлифоване - ø 230  до ø 125  mm; Професионал; Обороти на празен ход – max 9000 min; Номинална консумирана мощност – 2300 W;Тегло  max 4,5 кг.

6. Ъглошлайф малък: 
Захранване -  220 V – 50 Hz; Професионал; Диск за рязане и  шлифоване - ø 125 mm; Обороти на празен ход – max 12 500 min; Номинална консумирана мощност – 1500 W;Тегло  max 1,8 кг.
(преписва се от техническата спецификация и условия)
	
	

	Изисквания към гаранционната и извънгаранционната поддръжка:
Минимум 2 години гаранция за всяка машина след доставката на оборудването 
 (преписва се от техническата спецификация и условия)
	
	

	Изисквания към документацията,  съпровождаща изпълнението на предмета на процедурата: 
Ръководство за експлоатация  - на български език за всички машини
______________________________________
(преписва се от техническата спецификация и условия)
	
	

	Изисквания към правата на собственост и правата на ползване на интелектуални продукти.   Няма
 (преписва се от техническата спецификация и условия)
	
	

	Изисквания за обучение на персонала на бенефициента за експлоатация:
Да се обучи персонал от “ХИМРЕМОНТСТРОЙ” АД за работа с всички машини
(преписва се от техническата спецификация и условия)
	
	



При така предложените от нас условия, в нашата ценова оферта сме включили всички разходи, свързани с качественото изпълнение на предмета на процедурата в описания вид и обхват.

Гарантираме, че сме в състояние да изпълним качествено предмета на процедурата в пълно съответствие с гореописаната оферта.

Приложение № 1 – Техническо описание на стоките от предмета на процедурата, подлежащи на изпълнение.


Приложение № 2 – График за изпълнение на предмета на процедурата
Приложение № 3 – Други документи и доказателства (по преценка на кандидата).
ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________






___________________________________________









(име и фамилия)






___________________________________________








(длъжност на представляващия кандидата)
